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1. Hintergrinde zur Versuchsgestaltung
e Bisherige Gerauschanalyse
e Prifstand und Pruiflinge
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Hintergrunde: Gerauschanalyse

Einsatz abgeleiteter
Losung im Fahrzeug

MATLAB-Auswertung
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Separation von Kom-
ponente / Baugruppe
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im Fahrzeug
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Hintergrunde: Gerauschanalyse
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QM-Methoden: Kernproblem & Ziele
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QM-Methoden: Produkterfolg & Wirtschaftlichkeit
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QM-Methoden: Ausgewahlite Methoden
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Methodische Vorgehensweise: FMEA und SVP

Ideengenerierung

Datenaufbereitung

Einfluss- und ZielgréBen
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Methodische Vorgehensweise: FMEA und SVP
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Methodische Vorgehensweise: Fragestellungen

1. Gibt es Unterschiede zwischen den vier Konfigurationen (bestehend
aus den UVs xg, x, und xg) bzgl. der AVs (y,, und y ) Uber den
Versuchszeitraum betrachtet?

4. Besteht ein Zusammenhang zwischen den beiden AVs (y_, und y,¢)?

5. Gibt es Fensterabschnitte, die bei einer statistischen Datenauswertung
besser geeignet sind, um Aussagen Uber die beiden AVs (y_« und y) zu
treffen?
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Methodische Vorgehensweise: Datenaufbereitung
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Methodische Vorgehensweise: Statistik

Nonparametrische

Verfahren!
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Methodische Vorgehensweise: Statistik
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Resumee

K-FMEA: SVP und Statistik:

v Ideenfindung und —strukturierung v Optimaler Ressourceneinsatz von

v Konsequente Dokumentation Personal, Zeit und Prifmitteln

v Bisher selbstverstandliche v' Versuchsplan ist fur weitere
Funktionszusammenh&nge wurden Untersuchungen muhelos erweiterbar
analysiert v Fragestellungen kdnnen mit

v' Abteilungsiibergreifender Dialog Methodischer Statistikstruktur (ANO\WA

verhindert Betriebsblindheit
Innovative Funktionen wurden entdeckt

Gerausché J

Priorisieru
zielorientie

v Korrelation: KenngréBe wurden definiert
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Resumee:
: Randbedi :22
[ J
ingungen 1 (i
'Y XX)
[ L X ]
[ X ]
QM-Methoden
- Nutzen nicht immer quantiﬁzierbar
. Wirksamkeit nicht eindeutig vorhersagbar
. Bezug der Methodik
. Uperfrachtung der Methoden mit Formalismen
. Erwartungen der Anwender
. . Prozesspartner: Unzureichende Kommunikation
. Zu wenid Riickmeldung aus Methodenanwendung .
& . Aufwand {ibersteigt oft Nutzen
ualita
itatsfachstellen . Nicht immer positive Erfahrungen
- Anwender in der
Prozesskette
Folie 23
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Resumee: Randbedingungen 2

Aufwand 4}
Stabilisierter Nutzen
Zeit
Anfangsaufwand:
 Schulungen
Y * Kosten

» Zeitaufwand

LS
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Ende [

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit !!!
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